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GROUPES DE TRANSFERT FRIGOPOL 

1- Installation sous tension 
 

2- Marche (voyant) 
 
3- Défaut (voyant) 
 
4- Compresseur        
(sélecteur marche / arrêt) 
 
5- Ventilation condenseur 
(sélecteur marche / arrêt) 
 
6- Interrupteur général 
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Coffret de commande  
 

5-ELEB-1/L7 
7-DLZB-2.2/L12 
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Dimensions  
 



 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Raccordement et mise en service du groupe de transf ert 
 

 

Ces groupes ont été conçus pour vider les installations frigorifique sous forme de vapeur (une 
installation complète, un condenseur, etc.) et peuvent être utilisés pour récupérer le fluide sous 
forme liquide par surpression. 
 

Récupération en phase liquide par surpression (Push – Pull) : 
 

Raccorder : 
- Le point 1 à la bouteille liquide de l’installation à vider, 
- Le point 6 du groupe de transfert à la bouteille de récupération « coté gaz », 
- Un manomètre de by-pass entre la bouteille liquide et la bouteille de récupération, 
 
Ouvrir : 
- Les vannes A et B du CP, 3 et 4 du groupe de transfert (vannes 2 et 5 fermées)  
- Le manomètre by-pass jusqu'à égalisation des pressions, 
 
Démarrer le CP pour surpresser la bouteille liquide jusqu’à remplir la bouteille de récupération. 

 

 
 

Faire le niveau d’huile  
avant récupération  
et surveiller   
durant 

   l’opération. 
 

2 3 

4 5 

6 

Vanne A  

 

Vanne B  

 

B
ou

te
ill

e 
de

 r
éc

up
ér

at
io

n
 

Réservoir de liquide de l’installation  

 
Balance électronique  
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Récupération en phase gazeuse : 
 

Raccorder : 
- Le point 1 à la bouteille liquide de l’installation à vider, 
- Le point 6 à la bouteille de récupération « coté liquide », 
- La bouteille de récupération « coté gaz » à la prise de pression de la vanne A du compresseur. 
 
Ouvrir :     Fermer : 
- Les vannes 2 et 5 du groupe  - Les vannes 3 et 4  
- Les vannes A et B du CP   - La vanne côté gaz de la bouteille de récupération 
 
Démarrer le CP. Pour faire baisser la pression de la bouteille de récupération, fermer de temps en 
temps la vanne 2 et ouvrir la vanne gaz de la bouteille de récupération (voir ci-dessous, en jaune) 
pour permettre de la remplir à 80% de son volume. 
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Réservoir de liquide de l’installation  

 
Balance électronique  
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Remarques   
 
� Si du liquide doit être obtenu en sortie 6, le sélecteur 5  doit être actionné, afin de condenser les gaz HP. 
 
� Si du gaz doit être obtenu en sortie 6, le sélecteur 5  doit être sur 0, afin de ne pas condenser les gaz HP. 

 
� La vanne A doit être fermée durant le transport. 
 
 
 
CONSIGNES DE SÉCURITÉ - IMPORTANT !  
 
Généralités : 

� Le groupe de transfert doit être utilisé par un technicien frigoriste qualifié et habilité.                                    
Respecter les consignes de sécurité concernant la manipulation des fluides frigorigènes ! 
 

� Porter lunettes, gants de sécurité et travailler dans une ambiance ventilée.  
 

� Ne jamais utiliser le groupe de transfert dans une ambiance contenant des produits inflammables ou explosifs.  
 

� Travailler sur une surface stable et horizontale. 
 

� Couper le courant en cas d’intervention sur le circuit électrique : risque d’électrocution !  
 

� Manipuler lentement les vannes du groupe de transfert et de la bouteille de récupération.                                  
Le technicien doit trouver le point de fonctionnement normal de la machine. 

 
 
Les bouteilles de récupération : 

� ATTENTION : ne jamais utiliser les bouteilles dans lesquelles sont commercialisés les fluides frigorigènes.  
 

� Utiliser uniquement des bouteilles de récupération de fluide frigorigène adaptées à cet effet et certifiées.  
 

� Veillez à ne pas dépasser la pression indiquée sur l’emballage.  
 

� Ne jamais mélanger les fluides frigorigènes entre eux : chaque fluide doit être récupéré dans sa propre bouteille 
de récupération. 
 

� ATTENTION : Les bouteilles de récupération ne doivent jamais être remplies à 100% : le fluide se dilate        
avec la température et peut causer l’explosion de la bouteille si celle-ci est remplie à 100% en liquide                
et n’est pas équipée d’une soupape de sécurité. 
Les règles de sécurité imposent de remplir au maximum à 80 % en liquide, les 20% restant servent à 
l’expansion du liquide. 

 
� Pour votre sécurité, il est obligatoire d’utiliser une balance électronique pour éviter le trop-plein (voir schémas 

illustratifs ci-dessus). 


